Podczas rysowania schematu uktadu pneumatycznego nalezato wykorzystaé informacje z Tabeli 2, zamieszczonej
w tresci zadania 2019/06/01. Kluczowe znaczenie majg informacje podkreslone na czerwono, poniewaz majg one
odzwierciedlenie w wygladzie symbolu danego elementu i decydujg o sposobie wzajemnego pofaczenia
poszczegdlnych elementéw (np. 1V1 realizuje przemieszczenie sitownika 1A1, wiec musi by¢ potgczony z sitownikiem
1A1 a nie z 2A1).

Tabela 2. Wykaz elementow pneumatycznych uktadu napgdowego urzadzenia mechatronicznego

Lp. Oznaczenie Opis Dane techniczne Funkcja
elementu
- nominalne cisnienie pracy 5 MPa
. . - maksymalna predkosc ttoczyska 0,5 m/s
Sitownik . . :
. - cylinder z jednostronnym tloczyskiem Pneumatyczny naped
1. 1A1 jednostronnego -
. - - skok 120 mm liniowy
dziatania . .
—— - Ciggnacy ze spreiyng zwrotng
i lizaci tateni
- nominalne cisnienie pracy 5 MPa
Sitownik - maksymalna predkosc ttoczyska 0,5 m/s
- cylinder z jednostronnym tloczyskiem Pneumatyczny naped
2. 2481 dwustronnego i Zl L SEL I umatyczny nape
dziatania - skok 180 mm liniowy
—_— - magnetyczna sygnalizacja potozenia tloka
- nastawialna dwustronna amortyzacja
- 3/2 normalnie zamkniety
- sterowany elektromagnetycznie o
Pneumatyczny _ Y - gy Realizacja
. ednostronnie ; .
3. 1v1 elektrozawar - . przemieszczefi
rozdzielajacy - mechaniczna sprezyna zwrotna Sitownika 1A1
- cisnienie robocze 1+10 bar ——
- maksymalny przeptyw 40 |/s
- 5/2 bistabilny
Pneumatyczny - sterowany elektromagnetycznie Realizacja
4. 2Vi elektrozawér dwustronnie Erzemieszczeﬁ
rozdzielajgcy - cisnienie robocze 1+10 bar sitownika 2A1
- maksymalny przeptyw 0,6 m?*/min
Dwukrotne
. - maksymalne cisnienie robocze 20 bar Zmniejszenie
Zawar e . . .
5. 1v2 . - cisnienie otwarcia 0,5 bar predkosci wysuwania
dtawigco-zwrotny 3pt - -
- przeptyw 0,6 m?/min ttoczyska sitownika
141
- modutowy
Zespot - skiad zestawu: filtr, reduktor, manometr, , . .
. , - — Filtracja, redukcja
6. 071 przygotowania smarownica, zawor odcinajacy .
- e wartosci cisnienia
powietrza - cisnienie robocze max 16 bar
- natezenie przeptywu 35 dm?/s
_ - cisnienie robocze 8 bar Zrodto zasilania
Sprezarka L )
7. OoF . - cidnienie maksymalne 10 bar sprezonym
powietrza L, . .
- wydajnosé 1,77 m*/min powietrzem

Ponadto z Tabeli 1 zawierajacej informacje o elementach elektrycznych wynika, ze czujniki B1, B2 i B3 to czujniki
kontaktronowe. Czujnik kontaktronowy to rodzaj czujnika magnetycznego. Aby wykrywat potozenie ttoczyska
sitownika, nalezy go zamontowa¢ na cylindrze sitownika. Ta informacja tez ma wptyw na nasz schemat. Pozycja
zamontowania tych czujnikdw powinna by¢ zaznaczona nad sitownikiem, a nie przed ttoczyskiem sitownika.



Tak powinien wyglgdac¢ prawidtowy schemat:
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Prosze poréwnac ten skromny schemat ze swoimi dzietami, a dowiecie sie, co mieliscie Zle. Najczestsze btedy to:

1) Brak oznaczen przy poszczegdlnych elementach (0P, 021, 1V1 itd.).

2) Oznaczenie sprezarki jako 0Z1 i pozostawienie zespotu przygotowania powietrza bez oznaczenia.

3) Sitownik 1A1 narysowany jako pchajacy, a nie ciggnacy.

4) Brak zaznaczenia na sitowniku 2A1 nastawialnej dwustronnej amortyzacji.

5) Umieszczenie oznaczen czujnikdw B1, B2, B3 przed ttoczyskami sitownikéw zamiast nad cylindrami sitownikéw.

6) Catkowite pominiecie zaznaczenia miejsca zamontowania czujnikéw B1, B2, B3.

7) Zaznaczenie czujnika B4 na sitowniku 2A1 (czujnik B4 ma wykrywac operatora a nie ttok sitownikal).

8) Nieprawidtowo narysowane strzatki w zaworach, brak oznaczen cyfrowych przy przytgczach zawordéw (1, 2, 3
itd.) i brak symboli odpowietrzania (tych tréjkacikow) przy przytaczach 3i 5.

9) Brak oznaczen przy cewkach elektrozaworow (Y1, Y2, Y3).

10) Brak symbolu czesci dtawigcej w zaworze dfawigco-zwrotnym 1V2 (byta tylko linia).

11) Zespodt przygotowania powietrza potaczony z przytaczami 3 i 5 zawordéw 1V1 i 2V1 zamiast z przytgczami 1.

12) Brak symbolu smarownicy w zespole przygotowania powietrza 0Z1. W symbolu uproszczonym zespotu,
widocznym na moim schemacie, smarownica to ta krdtka pionowa kreseczka w prawym gérnym rogu symbolu
zespotu przygotowania powietrza. Jezeli ktos zastosowat petny symbol zespotu, to musiato to wygladac tak
(smarownica to ten pierwszy symbol z prawej):

Odsytam do symboli na http://mechatronikzsl.cba.pl/symbole-graficzne/
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