Programowanie sterownika PLC — czes¢ 2

Sitownik dwustronnego dziatania zasilany jest sprezonym powietrzem za posrednictwem

monostabilnego elektrozaworu pneumatycznego 5/2. Uktad sterowania zrealizowany jest w oparciu

o sterownik PLC.
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Napisz programy w jezyku FBD (Function Block Diagram) i LD (Ladder Diagram), ktére spowodujg

dziatanie powyzszego uktadu w sposdb opisany ponizej.
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Ttoczysko sitownika wysuwa sie po nacisnieciu przyciskdéw S1 i S2. Zwolnienie chociaz jednego
z tych przyciskdéw powoduje powrdt ttoczyska sitownika do pozycji spoczynkowe;j.

Ttoczysko sitownika wysuwa sie po nacisnieciu przyciskéw SO, S1 i S2. Zwolnienie chociaz
jednego z tych przyciskdéw powoduje powrot ttoczyska sitownika do pozycji spoczynkowe;j.
Ttoczysko sitownika wysuwa sie po nacisnieciu przyciskdw SO, S1 lub S2. Zwolnienie wcisnietego
przycisku powoduje powrot ttoczyska sitownika do pozycji spoczynkowe;j.

Ttoczysko sitownika wysuwa sie po nacisnieciu przycisku S1 albo S2. Powrdt ttoczyska sitownika
do pozycji spoczynkowej nastepuje po zwolnieniu wecisnietego przycisku lub po nacisnieciu
rowniez drugiego, nienacisnietego dotychczas przycisku.

Ttoczysko sitownika wysuwa sie w dwdch sytuacjach: po nacisnieciu przyciskéw S1 i S2 lub po
nacisnieciu przycisku SO. Zwolnienie nacisnietego przycisku powoduje powrdt ttoczyska
sitownika do pozycji spoczynkowe;j.



